水环式真空泵主机技术参数响应表
一、真空压力指标

1、系统工作负压范围：-0.040～-0.080 MPa（-40kPa~-80kPa）；ICU稳定工作负压-0.060~-0.070 MPa；

2、启停控制压力：

1）启动压力：-0.040 MPa；

2）停机压力：-0.075 MPa 负压上、下限报警值：-0.035 MPa（低压报警）、-0.082 MPa（超高压报警）；

3、负压恢复性能：负压由-0.040MPa回升至-0.060MPa，时间≤3min；系统小时泄漏率≤1%。

二、单台真空泵参数（2台，一用一备）

1、型式：2BV水环式真空泵（不锈钢叶轮），带汽水分离器；带前置集污罐、除菌过滤器；

2、额定抽气速率：≥395 m³/h（-0.07MPa工况下）；

3、配套电机：额定功率15 kW；380V/50Hz，三相交流，防护等级IP54，绝缘等级F级；

4、转速：1450r/min；冷却方式：水环-水冷式；干式泵为风冷；

5、噪声：距离机组1m位置噪声≤75dB(A)，配套减震底座、橡胶减震垫，降低震动传递；

6、材质：泵体铸铁，叶轮、轴套304不锈钢；过流部件耐腐蚀，可耐受吸引痰液、水汽、气溶胶介质。

三、真空负压罐（304不锈钢）

1、有效容积：3.0 m³，卧式撬装一体式；

2、设计压力：-0.1~0.1MPa，压力容器带压力容器合格证、监检证书；

3、配置部件：真空压力表、压力变送器、安全阀、排污阀、液位观测口、排水电磁阀、底部排污接口，管路脱脂处理。

四、前置系统部件（负压进气端）

1、集污罐：1.5m³，304不锈钢，拦截废液、固体污物，自动排污，防止污水进入真空泵；

2、汽水分离器：每台泵独立配置，分离水汽，保护泵体；

3、两级除菌过滤器：初效+高效除菌滤芯，排气端灭菌，达到医院废气排放环保要求（平疫结合防疫要求）；滤芯可更换；

4、管路阀门：进气总管DN150，304不锈钢无缝管；球阀、止回阀、真空电磁阀、手动检修隔断阀，每台泵独立一进一出可单独检修，不中断整个负压系统运行。

五、PLC智能电控系统（整套撬装集成）

1、控制模式：全自动PLC智能控制，无人值守；压力传感器采集负压信号，自动轮换启停、负荷轮循，均衡两台泵运行时长；

2、运行逻辑：正常一用一备；一台故障，备用泵自动投入；
3、报警功能：声光就地报警；同时支持RS485通讯，可接入医院楼宇BA系统、智慧后勤平台，远程监控负压压力、泵运行状态、故障信号、启停记录、排污状态；

4、保护功能：电机过载、缺相、相序保护、缺水保护（水环泵）、超负压保护、排污液位报警、故障记忆存储；

5、电气柜体：户外室内型，IP54，冷轧钢板喷塑，具备手动‑自动切换模式，检修可单台手动启停。

六、整体成套机组（撬装式）

1、结构：整体撬装底座，真空泵、真空罐、汽水分离装置、集污罐、电控柜、阀门管路整体集成，整机出厂，仅对接进水、排水、380V电源、负压主管即可投入使用；

2、工作环境：机房环境温度5‑40℃；相对湿度≤85%；

3、给水排水：水环泵循环冷却水进水DN40，排水DN50；集污罐自动排污管DN65接入医院污水管网；

4、质保要求：整机质保≥2年，真空泵主机质保≥3年；提供安装指导、竣工图纸、压力容器资料、检测报告，满足卫健部门验收。
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我公司承诺以上参数及要求完全响应，真实有效，否则愿承担法律责任。
